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Karta Techniczna
POLFILL — PODKLAD EPOKSYDOWY 2:1

Produkt przeznaczony wylqcznie do uZytku profesjonalnego

Charakterystyka:

Wysokiej jakosci dwu-komponentowy podkiad epoksydowy, ktory zapewnia doskonata ochrong powierzchni metalowych przed
korozja. Posiada bardzo dobra przyczepno$¢ do réznego rodzaju podlozy. Podczas renowacji samochodu stuzy jako warstwa
izolacyjna lub warstwa zwigkszajaca przyczepnos¢ pomigdzy danym podlozem, a nastgpna warstwa lakiernicza. Posiada wysoka
odporno$¢ na czynniki chemiczne i atmosferyczne. Mozna go szlifowa¢ r¢cznie i mechanicznie, na sucho i na mokro oraz pokry¢
réznymi systemami lakierow nawierzchniowych.

Podloze:

stal,

zelwo,

cynk

aluminium

laminaty

stare powtoki lakiernicze
beton

Przygotowanie podloza:
Obrabiana powierzchnig przeszlifowac, oczysci¢ z pytu, odttusci¢ (Polfill - zmywacz uniwersalny) i doktadnie osuszy¢.
Przygotowanie podkladu:

Proporcje mieszania objgtosciowo
+ Podktad 2
Utwardzacz 1

Wymiesza¢ doktadnie podktad i utwardzacz az do uzyskania jednolitej konsystencji.
Nie nalezy przekraczaé zalecanych ilosci utwardzacza.

Nanoszenie:
Nanosi¢ za pomoca pistoletu natryskowego wyposazonego w dyszeg o $rednicy 1,6 — 1,8 mm
: przy ci$nieniu zalecanym przez producenta sprzgtu, zwykle 3 — 4 bar.
. Liczba warstw: 1 —2
Grubos¢ pierwszej warstwy: 40 — 50 um
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2 !PXT/ Czas odparowania migdzy warstwami: 5 - 10 minut w 20°C

Wydajnosé mieszanki gotowej do uiycia: zaleiy od formy obiektu, chropowatosci podtoza, metod i
warunkow aplikacji oraz grubosci uzyskanej warstwy.
Aplikacje wykonywaé przy minimalnej temperaturze 15°C i wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 80%.

Czas wysychania:

Pytosucho$é: 10-15 min.
Suchos¢ dotykowa: 1,5 h
Pelne utwardzenie: 12 h

Szlifowanie:

If- Szlifowanie na sucho: recznie; P400 - 500 lub mechanicznie; P360 - P500.

Iﬂ Szlifowanie na mokro: recznie; P800-1000 lub mechanicznie: P600-P1000.

Wiasciwosci fizykochemiczne:

Wysoce-lepka ciecz barwy szarej o aromatycznym, stodkim zapachu.
Zawarto$¢ lotnych zwiazkoéw organicznych w produkcie gotowym do uzycia < 540 g/l.

Przechowywanie:

Przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach, szczelnie zamknigtych, w suchym, chtodnym miejscu z dala od Zrodet
ciepta i zaptonu, w temperaturze od 5 do 20°C. Nie naraza¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

Okres gwarancji:
18 miesigcy od daty produkcji

Zalecenia BHP:

Karta charakterystyki mieszaniny oraz obowiazujace przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy z czynnikiem
chemicznym.

Stosowany utwardzacz:
Stosowa¢ wytacznie z Polfill - Utwardzacz do podktadu epoksydowego 1 : 2.

Czyszczenie sprzetu:
Polfill - Rozpuszczalnik NITRO.
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Informacje zawarte w tym dokumencie sq wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Nie gwarantuje to okreslonych wiasciwosci w
szczegolnych warunkach stosowania, ktore pozostajq poza naszq kontrolq. W zwiqzku z tym nie mozZemy przyjmowaé petnej
odpowiedzialnosci za otrzymane rezultaty. Konieczne jest probne sprawdzenie zastosowania produktu na malej powierzchni, ze
wzgledu na potencjalne roznice w zachowaniu sie produktu w zaleznosci od podioza na ktore jest on aplikowany. Wiasciwq jakosé
gwarantujemy w ramach naszych instrukcji stosowania.
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