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Karta Techniczna
POLFILL — ZYWICA POLIESTROWA

Charakterystyka:

Zywica poliestrowa przystosowana jest do nakladania recznego w celu wykonania szybkich napraw ubytkow
powierzchniowych. W potaczeniu z mata szklang stuzy do napraw dziur i skorodowanych czesci karoserii. Poprawnie
wykonany laminat wzmacnia i usztywnia laminaty poliestrowe oraz powierzchnie metalowe. Charakteryzuje si¢ bardzo
dobra przyczepnoscia do podloza i wytrzymato§cia mechaniczna. Jest odporny na dzialanie warunkow
atmosferycznych, rozcienczonych kwasow, benzyny, smaré6w i olejow. Laminat po utwardzeniu mozna poddawac
obrobce $ciernej oraz szpachlowaé w celu uzyskania odpowiedniej gladkosci.

Podloze:
e stal,
¢ laminaty poliestrowe,
e aluminium,
e stare powloki lakierowe

Nie naktadaé bezposrednio na podktady reaktywne oraz jednokomponentowe wyroby akrylowe i nitrocelulozowe.

Przygotowanie podloza:
Przygotowanie maty szklanej:

Przygotowac¢ odpowiedni kawalek maty szklanej, tak aby mata zachodzita co najmniej 2 cm poza granice
uszkodzonego miejsca.

Obrabiane powierzchnie odttuscié, przeszlifowac i oczyscic.

Ponownie odtlusci¢, a nastepnie doktadnie osuszy¢.

Przygotowanie zywicy :
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Q Wymiesza¢ doktadnie do uzyskania jednolitej masy 100 czgsci wagowych zywicy poliestrowej z 2-3
czg$ciami wagowymi utwardzacza.
Czas nanoszenia po wymieszaniu z utwardzaczem 10-15 minut w 20°C.
Nie nalegy przekraczaé zalecanych ilosci utwardzacza.
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Nanoszenie:
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Nanosi¢ pedzlem zywicg wymieszang z utwardzaczem na 0CzysSzczone miejsce.

Nalozy¢ mate, docisnaé i przesyci¢ zywica za pomoca pedzla — mozna naktadac kilka warstw maty.
Minimalna temperatura pracy 10°C. Nie wlewaé do puszki niezuiytej, wymieszanej z utwardzaczem Zywicy.

Czas wysychania:
45 minut/20°C. Po utwardzeniu powierzchni¢ laminatu mozna obrabia¢ mechanicznie lub wyréwnacé za

pomoca szpachlowki poliestrowe;.
Temperatura ponizej 20°C wydluza czas wysychania.

Szlifowanie:
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Szlifowanie wstgpne wykonac¢ papierem Sciernym P80-P120.

Wiasciwosci fizykochemiczne:
Ciecz bary niebieskiej o charakterystycznym, aromatycznym zapachu, zawierajaca styren. Maksymalna zawarto$¢
lotnych zwiazkow organicznych w produkcie gotowym do uzycia: 540 g/l.

Przechowywanie:
Przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach, szczelnie zamknigtych, w suchym, chtodnym miejscu z dala od zrodet
ciepta i zaptonu, w temperaturze od 5 do 20°C. Nie naraza¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

Okres gwarancji:
12 miesiecy od daty produkc;ji.

Zalecenia BHP:
Karta charakterystyki produktu oraz obowiazujace przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy z czynnikiem
chemicznym.

Stosowany utwardzacz:
Nadtlenek 2-butanonu — Metox 50.

Czyszczenie sprzetu:
Aceton, rozpuszczalnik do wyrobow nitrocelulozowych.

Informacje zawarte w tym dokumencie sq wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Nie gwarantuje to okreslonych wiasciwosci w
szczegolnych warunkach stosowania, ktore pozostajq poza naszq kontrolq. W zwiqzku z tym nie mozZemy przyjmowaé peinej
odpowiedzialnosci za otrzymane rezultaty. Konieczne jest probne sprawdzenie zastosowania produktu na malej powierzchni, ze
wzgledu na potencjalne roznice w zachowaniu sie produktu w zaleznosci od podtoza na ktore jest on aplikowany. Wiasciwg jakos¢
gwarantujemy w ramach naszych instrukcji stosowania.
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